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摘要 

 
本研究深入探討工件的可分段性排程問題，但其分段數量和分段點事先已知，針對

問題的可分段性提出部分分段演算法加以探討，期望產生近似最佳解，並且大幅降

低產生解的時間，而全分段排程是將工件所有加工階段都視為獨立工件，其工件數

量較多因此產生解的速度較慢，但相對的解的品質較佳；不分段排程所指的是依照

原始工件數量進行排程，其工件數量較少因此產生解的時間較快，但相對的解的品

質較差。  

根據工件可分段特性發展混合式演算法，外層演算法在求解適合的分段情況，內層

演算法在求解適合的排列方式，並利用模擬退火法和基因演算法互相搭配，發展四

組內外迴圈混合式演算法進行求解。  

藉由敏感度分析求取適合參數，並且依據問題大小和工件分段難易度設計不同規模

測試例題，最後以三種類型共8組演算法驗證部分分段演算法的求解品質和效率，並

且深入探討何種演算法適合運用在部分分段排程問題。 
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